ProJet” MJP 2500 IC

MANUFACTURING FUTURE

Bezobsluznd vyroba voskovych modell pro odlévani
3D tiskarnou technologie MultiJet Printing pfinasi
vysokou produktivitu bez naroku na lidské zdroje.

Projet 25001C dokaze ze 100% voskového materialu
vytisknout tvarové velmi slozité modely ve vysoké
presnosti a kvalité bez nutnosti dodatecnych jader.

AN 3D SYSTEMS

Authorized Partner




IC jako Industry Casting

ProJet 2500 IC tiskne rychle velké i malé
detailni modely s vysokou povrchovou
kvalitou bez nutnosti dodate¢né Upravy a
daldiho ru¢niho zasahu.Voskovy material
vytiskl ma shodné zpracovani a tavici
kiivky béznych slévarenskych vosku.

Rentabilita 3D tisku

Rentabilita 3D tisku

Lisované voskové
modely
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Celkova cena / pocet voskovych modelt

Lisované voskové modely
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SNADNO MERITELNA RENTABILITA

3D tisk voskovych modell uspoti ¢as hned na pocatku, a to v fadu
nékolika tydn(, které jsou nutné pro vyrobu formy. 3D vytisk je
hotov, v zavislosti na velikosti modelu, béhem nékolika malo
hodin. Nasledné mUzete zahajit dalsi kroky, formovani, vypéleni a
odliti.V nesrovnatelné kratsim case tak mazete mit k dispozici
odlitek pro findIni testy nebo ovéreni jeho funkce.

Béhem doby, kdy jesté mozna ani nebyla zahajena vyroba formy,
bude slévérna jiz produkovat desitky a stovky odlitk{. Diky stalym
nakladdm ProJet 2500IC a prakticky nulovym nakladdm na
pracovni silu Ize rentabilitu snadno kalkulovat. Tiskovy a Fidici SW
3DSprint vypocte materidlové naklady a v okamziku je Ize
porovnat s tradi¢nim lisovanim nebo vsttikovanim.

Produkci 3D modelli snadno zvysite zafazenim vice PJ2500 IC.

NAKLADY 3D TISKU JSOU PRAKTICKY JEN VOSK

Ptikon PJ2500IC odpovida komfortnéjsi lednicce. Naklady na
obsluhu a udrzbu jsou minimalni. Tradi¢ni lisovani nebo
vstiikovani voskovych modell ma oproti 3D tisku cely seznam
nakladd. Zahrnuje nutny cas a finance na vyrobu formy, nasledné
modely s nutnym vkladanim jader, jsou opravdu nakladné a
mohou mit své limity v pfesnosti. Nehledé na piipady vysoké
slozitosti vnitinich tvar modelu, které ani jinak nez 3D tiskem
nelze vyrobit.

Porovnani nakladt 3D tisku a tradi¢niho postupu konci do faze
formovani. Pak jsou jiz ndklady shodné.Pj2500 IC tiskne voskem
se stejnymi vlastnostmi bézného vosku vyuzivaném slévarnami.
Pi vypalovani Ize tedy kombinovat oba zdroje modelu.

MIMORADNA GEOMETRICKA SVOBODA A VYROBNI FLEXIBILITA 3D TISKU VOSKOVYCH MODELU

3D digitalni ndvrh modell je vzdy poplatny podminkdam a moznostem koncového vyrobniho zatizeni. Prakticky vse Ize namalovat,
ale jen,mozné” Ize vyrobit. 3D tisk vyznamné posunuje hranici,mozného” vyrobitelného.V piipadé odlévani, kdy kazdy master se
rovna jeden finalni vyrobek, nabizi 3D tisk dalsi benefity. Témi jsou napfiklad mimoradné tvarové slozité, jednorazové, malosériove,
personifikované a nebo v kratkém case vyzadované odlitky. Jisté Ize vypalit témér jakykoli plast ¢i nahrazku,like vosk” materidlu.
Bude v3ak vyzadovat svij postup vypalovani a nebude jej mozné kombinovat s tradi¢né vytvorenymi modely.To jsou dalsi vedlejsi
naklady a prostor pro chyby. ProJet 2500IC tiskne béznym voskem a kazdy model mUze v sérii nést své unikatni oznaceni, tvarovou
slozitost, libovolnou unikatnost, nizky kusovy pocet série atd. Navic tyto vsechny kombinace muze vytisknout béhem jednoho
tiskového cyklu.Voskové modely se mohou zafadit do bézného vypalovaciho procesu bez zvlastniho postupu ci pristupu.
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MultiJet Printing

Diky voskovym podpérdm je minimalizovan cas
a naklady dokoncovacich operaci.V celé stavebni
komore jsou tisknuty modely presného rozméru,
kvality a detailu. Optimalni orientace 3D model
na tiskové desce zvysuje rychlost a produktivitu.

VOSKOVY VYTISK A VOSKOVE PODPERY

Technologie MJP tradi¢né vyuziva voskové podpéry pro previslé ¢asti tiskového modelu. Vosk podpér je odlisny material od vosku
stavebniho, tvofici samotny model. Po vytisténi je vytisk zbaven podplrného vosku v lazni roztoku izopropyl alkoholu, jez podpory
odplavi bez ru¢niho zasahu. Nasledné tak zbude jen vytisk reprezentovany voskovym materialem pro vypaleni. Cely proces
odplaveni probiha automaticky bez vétsiho ru¢niho zasahu obsluhy.

SPOLEHLIVE VYPALENi VOSKOVEHO MODELU BEZ SAZi

3D Systems vyviji fadu let tiskové technologie a materidly pro
slévéarensky pramysl. Prvnim zastupcem ekvivalentniho materidlu,
jez ma shodné vlastnosti s bézné pouzivanym slévarenskym
voskem, je VisiJet M2 ICast. Je 100% kompatibilni a slucitelny ve
vsech standardné pouzivanych procesech odlévani vosk.

SPOLEHLIVE A RYCHLE

Rychla a spolehliva vyroba voskovych modeli s produkci rezimu
provozu 24/7 pfispéje k vyssi produkci, nezavislosti a v kone¢ném
pfipadé i rychlé amortizaci technologie. Navratnost investice se

v kratkém case zhodnoti a otevie dal$i moznosti poskytovani
rychlejsi odezvy na odlitky pozadované zdkazniky.

VYS$Si KVALITA ODLITKU

Tisknéte hladké povrchy, ostré hrany a extrémné jemné detaily

s vysokou vérnosti, produktivitou a pfesnou toleranci. Ziskate
komplexni vyrobu presnych kovovych soucasti se snizenymi nebo
zadnymi dokoncovacimi pracemi.

OPTIMALIZUJTE SVE ZDROJE

Zjednoduste své pracovni postupy s pouzitim 3D technologie
tisku a pomoci pokrocilych funkci softwaru 3D Sprint® pro
pfipravu a spravu aditivni vyroby. Bezobsluzny vysokorychlostni
3D tisk a definovana fizena metodika pro zpracovani provoznich
nakladd vam zajisti spolehlivy vyrobni proces s vyssimi vykony,
vynosy a usnadni ziskavani budoucich novych zakazek.

Zvyste své produktivni schopnosti, odezvy, flexibilitu a snizte
potencidlni chybovost a svoji zavislost na pracovni sile.
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ProJet” MJP 2500 IC

ProJet MJP 2500 IC vlastnosti

Tiskovy prostor XYZ: 294 x 211 x 144 mm

Rozliseni XYZ: 600 x 600 x 600 dpi; vrstva 42y
Typicka presnost: 40,05 mm na 25,4 mm®

Rychlost tisku: 189 az 205 cm’/h

Tiskovy material: VisiJet® M2 |Cast - 100% RealWax™ (vosk)
Material podpor: VisiJet® M2 IC SUW netoxicky vosk, snadné odplaveni
Rozméry ($ x v x h): 120 x 107 x 74 cm

Hmotnost: 211 kg

Prostorové naroky: bézny prostor - ,Office friendly”
Software: 3D Sprint®

Zaruka: 12 mésicl

VisiJet® M2 ICast vlastnosti

Charakter materialu: 100% vosk
Barva: Zelend
Hustota @80°C (tekuté) 0,80 g/cm3 (ASTM D3505)
Tavici bod: 61-66°C
Bod méknuti: 40 -48°C
Smrstivost ¥

Objemova od 40°C: 2%

Linearni od 40 °C: 0,70%
Stupen tvrdosti: 12 (ASTM D1321)
Obsah sazi: < 0,05% (ASTM 2584)

3 D S . tm Software 3D Sprint zahrnuje cely souhrn pokrocilych fidicich a kontrolnich funkci pro profesionalni praci. Pi pfipravé
p rl n tisku mGze uzivatel vyuzit automatické procedury nebo je kombinovat s ru¢nim nastavenim. Licence je soucasti dodavky.

PRIPOJENI

Podporuje viechny soubory

STL,CTL, OBJ, PLY, ZPR, ZBD, 1 Ii E
AMF, WRL, 3DS, FBX, IGES, e
IGS, STEP, STP, MJPDDD . b

OPRAVY » UPRAVY » ROZMISTENI » PODPORY » TISK » MONITORING

ProJet MJP 2500 IC kontakty

VyuZijte nejblizSiho Abc3D partnera. Dosazitelny, rychly a kvalifikovany servis v misté je velky benefit Abc3D.
Upozornéni: Vykonnostni charakteristiky vyrobkd se mohou lisit v zavislosti na zplisobu poutiti, provoznich podminek a materialu. Nelze poskytnout zaruky jakéhokoli typu vyslovné nebo predpokladané,
vztahuijici se k vhodnosti nebo obchodovatelnosti. Uvedené ochranné znalky patfi pfislusnym vlastnikim. Vsechna prava vyhrazena. Specifikace maze byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni. (v: 2020-08-10)
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