MultiJet Printing

MANUFACTURING FUTURE

Technologie MultiJet Printing nabizi pfesny a rychly 3D tisk, snadnou
obsluhu a skutecné jednoduchy post-procesing. Je pfesna

a produktivni. Snadno muzete vyrabét vérné 3D modely

v kancelaiském nebo laboratornim prostredi.

ProJet MJP 3600

ProJet MJP 3600 Max ProJet MJP 5600
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Vytiskiim muizete diivérovat Vice vytiskt v kratké dobé Pramyslové tiskové hlavy
Tisknéte pfesné modely, které vypadaji Jednoduchy pracovni postup, snadné Kazda tiskarna je dodavana s priimyslovou
a funguji presné tak, jak byly navrzené. ovladani, fizeni pomoci SW 3D Sprint a tiskovou hlavou s dlouhou zivotnosti a
Ziskate jistotu v dal$im rozhodovani. rychly post proces, mimoradné zkrati cas. spolehlivosti pro provoz 24/7.
Micro-Fine rozliSeni Rychly a nenaro¢ny post proces Pestra nabidka materiala
Uvidite, Ze i velmi drobné detaily a rysy Dokoncovaci operace - odstranéni podpor Materidly VisiJet poskytuji svobodu ve
vychazeji spradvné a nehrozi jejich je automatické. Zadné ruéni skrabani, vybéru elastickych a kompozitnich plastu.
poskozeni post procesem. Ovérte kvalitu mechanické odlamovani, chemické koupele Model MJP 5600 navic umozni jejich
hran, roht a ploch, je to patrné nejlepsi nebo vysokotlaké vodni trysky. PodpUrny michani pfimo pfi procesu tisku a vytvafi
definovana a dosazitelna geometrie vosk se prirozené odplavi teplem bez tak stovky druhtd odstind a kombinace
tryskového 3D tisku. hrozby poskozeni nejjemnéjsiho detailu. elastické pruznosti a pevnosti.
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ProJet” 3600 / Max

Tiskne rychle objemné nebo malé
vérné modely pro ovéreni funkce
nebo presné pouziti. Prototypy a
funkéni modely ziskate v presném
rozmeéru a presném detailu.

Hes el el IR S E i tisku komplikovanych tvarl tiskovych

modelt a mnohostranném vyuziti bez praktickych hranic obort jsou 3D
tiskarny fady MultiJet Printing 3600 castou volbou. Uzivatelé na celém svété
ocenuji presnost a rychlost tisku, ktera jim umoznuje ziskavat prototypy
a funkéni modely spolehlivé, rychle a s detailni kvalitou. Nemusi nikterak
pouzivat zvlastnich nastaveni a omezujici limity, aby dosahli cile. Velka
geometrickd svoboda umisténi modelu a jejich orientace, jim umozni
dosahnout zfetelnych Uspor v case projektu, tisku a spotiebé materialu.
Libovolna orientace modelu na tiskové podlozce docili perfektni kvality,
presnost rozmérl a detaild. Snadno tak mohou uspofit ¢as a ziskat vytisk
modelu nebo sérii modell v ¢ase vyrazné kratsim, nez to dokazi jiné
technologie.
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Vytisky MJP vypadaji podobné, jako kdyby byly
vytvoreny vstfikovanim plastu a nikoli 3D tiskem.
Mohou tak mnohem rychleji poslouzit pro testy,
charakteroveé a funkéni ovéreni.

MultiJet Printing 3D tiskarny disponuji nékolika patentovanymi technologiemi,
které spolecné v pribéhu tiskového procesu zajistuji neobvyklou presnost
a spolehlivost tisku. Jednim z procesti je ,fazova zména kapky”

Princip fazové zmény -, kapicka presnosti”

Systémy 3D MJP technologii vyuzivaji patentované tepelné fizeni materialQ, zajistujici
presnou definici tisku - presné umisténi materialu. Jakmile je kazda rozehfata kapicka
materidlu protlacena tiskovou hlavou, okamzité se ochladi a udrzi si svij tvar, kdyz
,Pristavd” na tiskové desce nebo ¢asti jiz vytisténého modelu. Udrzeni tvaru shodné
dodrzi pro stavebni a i podpurny voskovy material. Tisicovkou trysek jsou vystiikovany
desitky tisic kapicek presnosti za sekundu, bez nezaddoucich doprovodnych deformaci.

+ Tistény material neni "vyfukovan" pies obvodové okraje a rohy.

* Hrany jsou ostré, kulaté otvory jsou opravdu kulaté a rohy jsou cisté.

* Bocni plochy a povrchy maji vynikajici kvalitu.

Model funkéniho prototypu filtru vytistény
pomoci VisiJet materialG - pevny ciry, pevny bily
a pevny cerny.

DRI QA S ETIEER S el =l (51011 jeZ Casto pievysuje ocekavani, bézné uzivatele

jinych zatizeni prekvapi a nezfidka pfimo zbavi slov. Hrany vytisku jsou ostré,
rozméry, otvory a vnitfni dutiny presné odpovidaji vykresovému projektu.
Povrch ploch neni tfeba upravovat. Optimalni volbou tiskového materialu
dostane projektant presné to co navrhl a hned mize ovéfit prototyp v praxi.

ISR IR havizené pro pouzitivibézném prostrediERT el i ]
zvlastni podminky pro umisténi. Neprodukuji nadmérny hluk a zapach.
Nevyzaduji zadné stavebni Upravy. Umistéte je tam, kde je tieba a kde budou
po ruce. Jsou,,office friendly” a to shodné platii pro dokoncovaci ProJet
Finisher stanici, kterd zajistuje automatické odplaveni voskovych podpor.

Presnost vytisk(l a zobrazenych detailt dokonale
vyhovuje pro pfipadné dalsi zpracovani.
Vytisk prototypu bude k nerozeznani od

finalniho produktu.
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Bezfazovy proces
teplotni zmény
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Fazovy proces
kapicky presnosti
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ProJet® 5600

Tiskne velmi objemné 3D modely
s moznosti michani materiald.

Stalost a spolehlivost v kvalité tisku komplikovanych tvari je u modelu 5600
navic doplnéna schopnosti michani materiald. K dispozici jsou VisiJet ¢iré, bilé
a ¢erné pevné plastové materialy. Jejich [ETaAE ARl L et riiznych
odstinud a efektll pro pocitové zobrazeni. Dalsi materialy jsou elastomericky
pruzné v provedeni ¢ernd a mlé¢nd.Viechny tyto materidly Ize ve dvojici
michat ve véech moznych kombinacich a dosahnout rdznych odstin(i a také
hladin pruznosti. Snadno tak vytvofite prototyp, ktery bude mit v nékterych
¢astech rozli¢nou pruznost, odolnost a odstin. Pfi tom bude dodrzena
ocekdavana kvalita pfesného rozméru a detailu bez ohledu na geometrickou
orientaci modelu na tiskové podlozce.

Svoboda orientace a provedeni vytisku zvysuje predstavivost a kreativitu
konstruktéra za hranice jinych technologii 3D tisku.

Soucasné v jednom tiskovém cyklu
kombinuje odstiny, pruznost a
pevnost ¢asti modeld.

VST eleiel s == eI elglel s MUP ProJet 5600 umozriuje stavét rozmeérné

3D modely. Konstruktér se nemusi omezovat nebo zbyte¢né upravovat model
pro sestavovani z jednotlivych soucasti. Bude moci vytvofit v jednom
tiskovém procesu skute¢nou velikost prototypu s pozadovanymi vlastnostmi.
Objem stavebni komory Ize rovnéz vyuzit k produkci malosériové vyroby
finalnich produktl. Diky vlastnostem technologie MJP muze zcela bez
omezeni vytisky rozmistit v celé plose a vysce tiskové podlozky. Modely Ize
hnizdit, bez omezeni sklddat do sebe, do vysky apod. MJP tiskova technologie
s voskovymi podporami to zvladne bez ztraty kvality.

e ERVEIFEE b ac vétsich rozmérd, je primarné navrzena pro pouziti
v bézném prostiedi konstrukéni kancelare nebo laboratofre ¢i dilny.

Vytiskne vice nez pul metrovy pfesny model s definovanou pevn

Novy pevny VisiJet CR-BK je kompozitni plastovy
material se skvélymi mechanickymi vlastnostmi.

Vytisk s kombinaci pevnych a pruznych &asti.
Funkéni demonstrace Iékaiského modelu.

MultiJet technologie spofri ¢as, naklady a naroky pro zisk finalniho 3D modelu.
Previslé casti a vnitini dutiny jsou podpofeny voskovym materialem, ktery se
velmi snadno teplem odplavi bez ru¢niho zasahu a poskozeni detailti.

Kombinace michani materiald dodava vytisku
realistické provedeni hotového vyrobku.

Odstranéni podpor je rychly bezobsluzny proces.

Mnozi vyrobci radéji neuvéadi casové a dalsi ndroky na nezbytné odstranéni podpor. Pri
tom jde o klicovou operaci.Kazdy 3D vytistény model musi néjakym postupem resit
odstranéni podpor previst a vnitinich dutin. Po vyjmuti vytisku z tiskové komory je
tfeba tyto podpory odstranit a ziskat, Cisty model” MJP technologie vyuziva voskovych
podpor, které se teplem odplavi a zlistane jen Cisty vytisk. Cely proces je automaticky

a trva jen nékolik desitek minut. Neni tfeba zadné rucni obsluhy.

» Bezobsluzny proces, casové nenarocny, odplavi i nepfistupné vnitfni dutiny.
+  Zé&dné ru¢ni mechanické odlamovani nebo vodni tryskani.
»  Nehrozi poskozeni detailt a drobnych ¢asti modelu.

Odplavovaci jednotka
ProJet Finisher.

ABCSP



ProJet” 3600, 3600Max, 5600

Informujte se o dalsich modelech technologie MJP.Radi vas seznamime s moznostmi a vlastnostmi.Vyuzijte sluzby dostupnych technologii
3D tisku na zakazku nebo si zaslete sv(j poZzadavek na testovaci model. ( https://www.abc3d.cz/sluzby-abc3d/tisk-na-zakazku )

MJP ProJet 3600 MJP ProJet 3600Max MJP ProJet 5600
Tiskovy prostor XYZ HD mod 298 x 185 x 203 mm HD mdéd 298 x 185 x 203 mm Vsechny médy 518 x 381 x 300 mm
UHD & XHD mad 203 x 185 x 203 mm UHD & XHD mad 284 x 185 x 203 mm
Rozliseni XYZ HD mod 375 x 450 x 790 DPI; 32 HD mod 375 x 450 x 790 DPI; 32 UHD & UHDS 600 x 600 x 1600 DPI; 16
(méd - DPI; vrstva p) UHD mod 750 x 750 x 890 DPI; 29u UHD mod 750 x 750 x 890 DPI; 29u XHD & XHDS 750 x 750 x 2000 DPI; 13p
XHD méd 750 x 750 x 1600 DPI; 16 XHD méd 750 x 750 x 1600 DPI; 16u
Typicka pfesnost +0,025-0,05mm na 25,4mm +0,025-0,05mm na 25,4mm +0,025-0,05mm na 25,4mm
Stavebni material VisiJet M3-X pevny bily M3-X pevny bily CR-WT pevny bily
M3 Crystal pevny ciry M3 Crystal pevny ciry CR-CL pevny ciry
M3 Black pevny cerny M3 Black pevny c¢erny CR-BK pevny ¢erny
M3 Proplast pevny mlécny M3 Proplast pevny mlécny CE-BK elasticky cerny
M3 Navy pevny modry M3 Navy pevny modry CE-NT elasticky mlécny
M3 techplast pevny sedy M3 techplast pevny sedy + stovky kombinaci materidlt
M3 Procast pro odlévani M3 Procast pro odlévani vyse uvedenych
Material podpor Eco odplavitelny vosk Eco odplavitelny vosk Eco odplavitelny vosk
Jednotka post procesu ProJet Finisher ProJet Finisher ProJet Finisher XL
Prilozeny SW 3D Sprint 3D Sprint 3D Sprint
Standardni zaruka 1 rok na zafizeni 1 rok na zafizeni 1 rok na zatizeni
5 let tiskové hlavy 5 let tiskové hlavy 5 let tiskové hlavy

3 D S H tTM Software 3D Sprint zahrnuje cely souhrn pokrocilych fidicich a kontrolnich funkci pro profesionalni praci. Pi ptipravé
p rl n tisku, mze operator vyuzit automatickych procedur, nebo je kombinovat s ru¢nim nastavenim.

PRIPOJENI » OPRAVY » UPRAVY » ROZMISTENI » PODPORY » TISK » MONITORING
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Podporuje viechny soubory

STL, CTL, OBJ, PLY, ZPR, ZBD,
AMF,WRL, 3DS, FBX, IGES, b -
IGS, STEP, STP, MJPDDD L3
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Kompletni nabidku 3D technologii pro Ceskou a Slovenskou republiku naleznete na www Abc3D cz

ProJet MJP 3600 ProJet MJP 3600Max kontakty

VyuZijte nejblizSiho Abc3D partnera. Dosazitelny, rychly a kvalifikovany servis v misté je velky benefit Abc3D.
Upozornéni: Vykonnostni charakteristiky vyrobkd se mohou lisit v zavislosti na zpisobu poutiti, provoznich podminek a materialu. Nelze poskytnout zaruky jakéhokoli typu vyslovné nebo predpokladané,
vztahuijici se k vhodnosti nebo obchodovatelnosti. Uvedené ochranné znalky patfi pfislusnym vlastnikim. Vsechna prava vyhrazena. Specifikace maze byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni. (v: 2020-08-10)


https://www.abc3d.cz/produktova-stranka/3ds-mjp-3600-max
https://www.abc3d.cz/produktova-stranka/3ds-mjp-3600-max
https://www.abc3d.cz/produktova-stranka/3ds-mjp-3600-max
https://www.abc3d.cz/kontakt#zalozka_kontakt_mapa
https://www.abc3d.cz/kontakt#zalozka_kontakt_mapa
https://www.abc3d.cz/produktova-stranka/3ds-projet-mjp-3600
https://www.abc3d.cz/produktova-stranka/3ds-projet-mjp-3600
https://www.abc3d.cz/produktova-stranka/3ds-mjp-3600-max
https://www.abc3d.cz/produktova-stranka/3ds-mjp-3600-max

