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Uvod

Katalog zahrnuje spotf. material Abc3D pro 3D tisk - plastové struny prevazné vyrabéné ECO3D a 3D Systems. Jsou testované pro
prislusné tiskarny v nabidce partnerské sité Abc3D. Vyrobce a poufZiti v zafizeni je vidy uvedeno v zahlavi pfislusného materialu.

ECO3D je Cesky vyrobce, jeho produkce je v partnerské siti Abc3D oznacena brandem ,,Made for Abc3D”. Dodavané filamenty
1,75mm maji garantovanou presnost +-0,05mm prirezu, stdlost sloZzeni a materialové vlastnosti. Nabidka zahrnuje standardni
materialy PLA / ABS a dalsi specialni Flex, WOOD, Pet-G a PVA pro tisk podpér. K dispozici jsou ve vét$iné pripadd kapacity 0,25 /
0,5/ 1kg, kde hmotnost uvadi skute¢nou hmotnost filamentu bez zapocteni hmotnosti civky.

3D Systems je jednim z nejvétsSich vyrobct 3D tiskdren a materialu. Pro snadnéjsi manipulaci a tisk filament materidlem, jsou
tiskdrny a cartridge vybaveny Cipem. Ten zajisti, aby tiskdrna prednastavila optimalini prostredi pro filament, ktery cartridge
obsahuje. Rovnéz obsahuje informaci o zbyvajici kapacité. Proto nelze tyto cartridge nahrazovat filamenty jinych vyrobc(.
Cartridge obsahuji filamenty 1,75mm a jejich kvalitu pfesnosti a stalych vlastnosti garantuje 3D Systems. Kapacita je uvedena
v doddvaném SW, nova cartridge obsahuje mnozZstvi pro tisk zhruba 40-50ks stfedné velkych objektl. Nabidka zahrnuje
standardni materialy PLA / ABS a dalsi specidlni Nylon a materidl Infinity (podobny vlastnostmi PVA) pro tisk podpér.



ECO3D ABS a PLA 1,75mm

Objednaci cislo Mnoistvi Barva Material
11551009 0,25 kg
11621009 0,45 kg ABS civka
11111009 1kg G
12551009 0,25 kg rey
12621009 0,5 kg PLA civka
12111009 1kg
11551040 0,25 kg
11621040 0,45 kg ABS civka
11111040 1kg .
12551040 0,25 kg Light green
12621040 0,5kg PLA civka
12111040 1kg
11551011 0,25 kg
11621011 0,45 kg ABS civka
11111011 1kg Lumi d
12551011 0,25 kg uminous re
12621011 0,5 kg PLA civka
12111011 1kg
11551010 0,25 kg
11621010 0,45 kg ABS civka
11111010 1kg Lumi I
12551010 0,25 kg uminous yeflow
12621010 0,5 kg PLA civka
12111010 1kg
11551001 0,25 kg
11621001 0,45 kg ABS civka
11111001 1kg
12551001 0,25 kg Natural
12621001 0,5 kg PLA civka
12111001 1kg
11551041 0,25 kg
11621041 0,45 kg ABS civka
11111041 1kg 0
12551041 0,25 kg range
12621041 0,5 kg PLA civka
12111041 1kg
11551006 0,25 kg
11621006 0,45 kg ABS civka
11111006 1kg
12551006 0,25 kg Red
12621006 0,5 kg PLA civka
12111006 1kg
11551007 0,25 kg
11621007 0,45 kg ABS civka
11111007 1kg .
12551007 0,25 kg White
12621007 0,5 kg PLA civka
12111007 1kg
11551020 0,25 kg
11621020 0,45 kg ABS civka
11111020 1kg .
12551020 0,25 kg Shine blue
12621020 0,5 kg PLA civka
12111020 1kg
11551042 0,25 kg
11621042 0,45 kg ABS civka
11111042 1kg .
12551042 0,25 kg Violet
12621042 0,5 kg PLA civka
12111042 1kg
11551004 0,25 kg
11621004 0,45 kg ABS civka
11111004 1kg
12551004 0,25 kg Black
12621004 0,5 kg PLA civka
12111004 1kg




Objednaci Cislo Mnoistvi Barva Material
11551005 0,25 kg
11621005 0,45 kg ABS civka f ‘
11111005 1kg o
12551005 0,25 kg Yellow .
12621005 0,5 kg PLA civka
12111005 1kg
12551043 0,25 kg Light blue
12621043 0,5 kg PLA civka
12111043 1kg
3551044 025 kg Light diffusive
12621044 0,5 kg PLA civka
12111044 1kg
ECO3D PET-G 1,75mm
Objednaci Cislo Mnoistvi Barva Material
18551008 0,25 kg
18621008 0,5 kg Blue PET-G civka
18111008 1kg
18551000 0,25 kg
18621000 0,5 kg Clear PET-G civka
18111000 1kg
18551003 0,25 kg
18621003 0,5 kg Green PET-G civka
18111003 1kg
18551003 0,25 kg
18621003 0,5 kg Black PET-G civka
18111003 1kg
18551003 0,25 kg
18621003 0,5 kg Violet PET-G civka
18111003 1kg
18551003 0,25 kg .
18621003 0,5 kg Yellow PET-G civka kg
18111003 1kg




ECO3D Plaster 1,75mm

Objednaci Cislo Mnoistvi Objednaci cislo Mnoistvi Material
15551001 0,25 kg
15621001 0,5 kg Plaster Plaster civka
15111001 1kg

ECO3D FLEX 1,75mm

Objednaci Cislo Mnozstvi Barva Material
13551004 0,25 kg
13621004 0,5 kg Black FLEX civka
13111004 1kg
13551008 0,25 kg
13621008 0,5 kg Blue FLEX civka
13111008 1kg
13551003 0,25 kg
13621003 0,5 kg Green FLEX civka
13111003 lkg
13551006 0,25 kg
13621006 0,5 kg Red FLEX civka
13111006 1kg
13551005 0,25 kg
13621005 0,5 kg Yellow FLEX civka
13111005 1kg

ECO3D WOOQOD 1,75mm

Objednaci Cislo Mnozstvi Barva Material
14551032 0,25 kg-
14621032 0,5kg Ebony WOOD civka
14111032 1kg
14552031 0,25 kg-
14622031 0,5kg Mahogany WOOD civka
14111031 1kg
14551030 0,25 kg-
14621030 0,5 kg Oak WOOD civka
14111030 1kg




ECO3D PVA 1,75mm

Objednaci cislo Mnoistvi Barva Material

16121001 0,5 kg Natural PVA civka

ECO3D Creative KIT 1,75mm

Objednaci Cislo Mnoistvi Barva Material

0,25 kg
0,5 kg Black PLA civka
1lkg

0,25 kg
0,5 kg Light blue PLA civka
1kg

0,25 kg
12551501 0,5 kg Luminious red PLA civka
lkg

0,25 kg
0,5 kg Orange PLA civka
1kg

0,25 kg
0,5 kg Luminious yellow PLA civka
1kg

Poznamka: Creative Kit = baleni zahrnujici vySe uvedené civky za zvyhodnénou cenu



Objednaci Cislo

CubePro a Cube3 ABS a PLA cartridge

Barva

Material

Cube3

CubePro

Cube3 1000-391158
CubePro 1000-401408-
01

Cube3 1000-391142
CubePro 1000-401393-
01

Red

ABS cartridge

PLA cartridge

e S

Cube3 1000-391159
CubePro 1000-401413-
01

Cube3 1000-391143
CubePro 1000-401398-
01

Green

ABS cartridge

PLA cartridge

Cube3 1000-391160
CubePro 1000-401414-
01

Cube3 1000-391144
CubePro 1000-401399-
01

Blue

ABS cartridge

PLA cartridge

Cube3 1000-391161
CubePro 1000-401411-
01

Cube3 1000-391145
CubePro 1000-401396-
01

Yellow

ABS cartridge

PLA cartridge

- ‘;l.\-

Cube3 1000-391162
CubePro 1000-401406-
01

Cube3 1000-391146
CubePro 1000-401391-
01

White

ABS cartridge

PLA cartridge

-— E.".

Cube3 1000-391163
CubePro 1000-401415-
01

Cube3 1000-391147
CubePro 1000-401400-
01

Black

ABS cartridge

PLA cartridge

Cube3 1000-391164
CubePro 1000-401410-
01

Cube3 1000-391148
CubePro 1000-401395-
01

Tan

ABS cartridge

PLA cartridge

Cube3 1000-391165
CubePro 1000-401407-
01

Cube3 1000-391149
CubePro 1000-401392-
01

Magenta

ABS cartridge

PLA cartridge

Cube3 1000-391166
CubePro 1000-401409-
01

Cube3 1000-391150
CubePro 1000-401394-
01

Neon orange

ABS cartridge

PLA cartridge

Cube3 1000-391167
CubePro 1000-401412-
01

Cube3 1000-391151
CubePro 1000-401397-
01

Neon green

ABS cartridge

PLA cartridge

Cube3 1000-391136
CubePro 1000-401416-
01

Cube3 1000-391152
CubePro 1000-401401-
01

Teal

ABS cartridge

PLA cartridge




Objednaci cislo

Barva Material Cube3 CubePro
Cube3 1000-391137 ‘
CubePro 1000-401418- ABS cartridge o~
oL Purpl
Cube3 1000-391153 urpie
CubePro 1000-401403- PLA cartridge
01
Cube3 1000-391138
CubePro 1000-401417- ABS cartridge
ol Brown
Cube3 1000-391154
CubePro 1000-401417- PLA cartridge
01
Cube3 1000-391139
CubePro 1000-401419- ABS cartridge
ol Silver
Cube3 1000-391155 v
CubePro 1000-401404- PLA cartridge
01
Cube3 1000-391140
CubePro 1000-401420- . ABS cartridge
01 Glow in the dark
Cube3 1000-391156 green )
CubePro 1000-401429- PLA cartridge
01
Cube3 1000-391141
CubePro 1000-401421- . ABS cartridge
01 Glow in the dark
Cube3 1000-391157 blue
CubePro 1000-401430- PLA cartridge
01
Cube3 1000-391173 .
CubePro 1000-403063 ABS cartridge : —
Gold OJ
Cube3 1000-391180 . 0
CubePro 1000-403061 PLA cartridge
Cube3 1000-391174 .
CubePro 1000-403064 ABS cartridge Lo
Cube3 1000-391181 .
CubePro 1000-403062 PLA cartridge ‘
Cube3 1000-391168 .
CubePro 1000-403048 ABS cartridge , -
Forest greeen \—.
Cube3 1000-391175 .
CubePro 1000-403043 PLA cartridge
Cube3 1000-391171 .
CubePro 1000-403049 ABS cartridge L Lo
Pale yellow @
Cube3 1000-391178 . G S e
CubePro 1000-403044 PLA cartridge | -
Cube3 1000-391170 . L)
CubePro 1000-403050 ABS cartridge oy f
Cube3 1000-391177 .
CubePro 1000-403045 PLA cartridge :
Cube3 1000-391169 .
CubePro 1000-403051 ABS cartridge f
Navy blue \_.
Cube3 1000-391176 .
CubePro 1000-403046 PLA cartridge ‘




00

Objednaci cislo Barva Material CubePro
Cube3 1000-391172 .
CubePro 1000-403052 ABS cartridge
Dark grey
Cube3 1000-391179 .
CubePro 1000-403047 PLA cartridge
CubePro 18(1)0—401423— ABS cartridge
Industrialgrey ——m 1 e
CubePro 1820-401422- PLA cartridge
Natural @ —F—7—7—"— e
CubePro 18(130-401405- PLA cartridge ~ X
CubePro a Cube3 Infinity
Objednaci cislo Barva Material Cube3 CubePro
Cube3 1000-391602 - . b
CubePro 1000-403255 Natural Infinity cartridge 3
i
CubePro Nylon
Objednaci Cislo Barva Material Cube3 CubePro
CubePro 1880'403221_ Natural Nylon cartridge | = -
CubePro 1880'403223' White Nylon cartridge | = -----ee-
CubePro 1000-403225- Black Nylon cartridge | = -=-----mm- o




Struény prehled vlastnosti filament(

Pevnost Pruinost | Trvanlivost Nar.ocnost Teplota °C
tisku
Material Vlastnosti Vyuziti
Tiskova
podlozka Tryska
Jednoduchy tisk Milo namahané
PLA ! Nevyhfivat 195-225
100% rozlozitelny dily, dekorace kel * * * evynriva
ABS Vysokd pevnost, Mechanicky *okk *k *okk *ok ok 80-100 210235
Trvanlivost namahané dily
PETG Vysokd pevnost, Mechanicky * %k * % * kK * % Nevyhfivat 230260
Teplotni odolnost namahané dily
N . , Napodobeniny
WOoOoD Dobre obrobitelny, |z <0 ch vyrobk, * * * ok Nevyhfivat 180-200
Podobny drevu
dekorace
S L Tlumici prvky,
FLEXI Elasticky material, Deformovatelné * * ok k * % * K Nevyhfivat 215-230
Tvarovd pamét .
objekty
Jednoduchy tisk Malo namahané
Plast ¢ Nevyhfivat 195-225
aster 100% rozloZitelny dily, dekorace kel * * * evynriva
Vodou rozpustny, Vodou odplavitelné
.. ; & L - - - - Nevyhfivat 210-225
PVA 100% rozlozitelny podpéry pro PLA a evyhfiva
Nylon
Vxsoka pevnost a Mechanick
Nylon pruznost, chanieky * kK * %k * kK * ek 50-100 220260
R namahané dily
trvanlivost
HIPS Rozpustny v Podpurny material ) ) ) ) 80-100 210-235
Lemonesolu pro ABS

Poznamka: pro modely-cartridge CubePro a Cube3 jsou uvadéné teploty jen informativni. Cartridgovy systém obsahuje Cip, ktery
fidi veSkera nastaveni materialu pro tiskarny automaticky bez ru¢niho nastavovani.




PLA

Popis materialu:

PLA je jednim z nejpouzivanéjSich material( pro 3D tisk vibec. Dal$i material, ktery je na poli 3D tisku takto hojné zastoupen je
ABS, termoplast ABS ma vSak oproti PLA vyrazné vy$si naroky na samotny tisk. Diky svym nizkym narokim se PLA doporucuje
jako startovni material pro zacatek s 3D tiskem. Jeho nizka teplotni roztaznost ho preduréuje i k tisku velkych dilli a to bez
vyhfivané komory, nebo podlozky. Dal$i vyhodou tohoto termoplastu je také jeho naprosta biologicka odbouratelnost, ktera je dana
tim, Ze je vyrabéno z obnovitelnych zdrojl jako kukufiéného, nebo bramborového Skrobu. PLA je také ¢asto pouzivano u tiskaren

s vice extrudery jako podplrny material.

Poutziti:
Mechanicky malo namahané modely do 60°C-hracky modely, Sochy, dekorace

Vypis hlavnich vlastnosti:

Jednoduché nastaveni pro tisk

Malé smrstovani pfi chladnuti- Neni nezbytna vyhfivana podlozka nebo komora
Dobra kvalita vytiskl i pfi tisku na vysoké rychlosti

Rozpustné v hydroxidu sodném

100% recyklovatelny, Biologicky odbouratelny material

Zkusenosti z tisku:
Standardni nastaveni. Tiskne se pfi teploté 195-225°C na podlozku natfenou lepidlem.

Pevnost | Pruznost | Trvanlivost | Narocnost tisku Teplota °C
Material . .
Tiskova Trvska
podlozka y
PLA * k * * * nevyhfivat 195-225

ABS

Popis materialu:

Termoplast ABS je jednim z nejpouzivanéjSich plastl pro odlévani vstfikovanim do forem, jednou z jeho nejznaméjsich aplikaci je
stavebnice LEGO. ABS je zaroven jeden z nejpouzivanéjSich plasta pro 3D tisk, neni sice tak uzivatelsky pfivétivy jako PLA,
vytisky z n&j ale nachazeji vice vyuziti diky jeho lepSim fyzikaln& mechanickym vlastnostem. Jeho mechanické vlastnosti se
zachovavaji do teploty az kolem 100°C. Tento plast je zdravotné nezavadny. Nevyhodou tohoto materialu je velka smrstivost pfi
jeho chladnuti, proto je nezbytné mit pro jeho tisk vyhfivanou podloZku, nebo ideélné celou tiskovou komoru.

Pouziti:

Mechanicky namahané a pohyblivé dily az do 100°C

MozZnost tisku sloZitéjSich geometrii s podpérami z odplavitelnych materiald
Sochy a dekorace vyhlazené pomoci acetonu

Vypis hlavnich vlastnosti:

Odolnéjsi a pevngjsi nez PLA

Moznost tisku s podpérami z odplavitelnych material(

VySsi teplotni odolnost, az do 100°C

Velka smrstivost pfi chladnuti-nutnost vyhtivané podlozky nebo komory
Moznost povrchové Upravy pomoci acetonu

Brousitelny

ZkuSenosti z tisku:

PFi tisku ABS je nezbytné pouzit vyhfivanou komoru, nebo podlozku. Pfi vyhfivani celé komory je vhodna teplota 40-60°C, pfi
pouziti vyhfivané podlozky je doporu€ena teplota 80-100°C. Ostatni nastaveni zUstava stejné jako pro PLA. Pro lepSi pfilnuti je
vhodné podlozku potfit lepidlem. Tiskne se pfi teploté 210-235°C.

Pevnost | Pruznost | Trvanlivost | Naro¢nost tisku Teplota °C
Material ‘ . i
Tiskova Tryska
podlozka y
ABS * Kk * * Kk * %k 80-100 210-235




PET-G

Popis materialu:

Mechanické vlastnosti termoplastu PET v sobé& kombinuji jak vysokou pevnost, tak pruznost. Proto se vyborné hodi pro tisk
mechanicky namahanych dild, u kterych je zaroven kladen narok na dlouhodobou trvanlivost. Trvanlivost tohoto termoplastu je
dana jeho dobrymi fyzikalné&-chemickymi vlastnostmi, jako je vysoky rozsah teplotni odolnosti a odolnost proti chemickym latkam
jako jsou rozpoustédla a slabé roztoky kyselin a zasad. Diky nizké teplotni roztaznosti je tento material mozné tisknout i na
tiskarnach bez vyhtivané komory, nebo tiskové desky.

PouZziti:

Mechanicky namahané dily-ozubena kola, dily pro modelafe RC, nahradni dily
Tvarové nadoby na jidlo a napoje

Nadobky na chemické vzorky

Vypis hlavnich viastnosti:

Vysoka narazova odolnost a trvanlivost-Vhodny pro mechanicky namahané dily
Vétsi teplotni i zarova odolnost nez u ABS a PLA

Dobre brousitelny

Odolny proti rozpoustédiim a slabsim roztokim kyselin a zasad

Zdravotné nezavadny material

Malé smrstovani pfi chladnuti- Neni nezbytna vyhfivana podlozka nebo komora
100% recyklovatelny

Zkusenosti z tisku:
Material PET je dobfe tisknutelny, idealni rychlost tisku je kolem 60mm/s. Tiskne se pfi teploté 230-260°C na podloZku potfenou
lepidlem.

Pevnost | Pruznost | Trvanlivost | Narocnost tisku Teplota °C
Material ‘ . ,
Tiskova Trvska
podlozka y
PET-G % %k * ok ok k * & nevyhfivat 230-260

FLEX

Popis materialu:

Flex je pruzny a pevny material, z kategorie pruznych materiali ma nejvétsi pevnost a je nejméné pruzny. Diky své vySSi pevnosti
se hodi pro tisk silentblokd, na které maze pusobit i vétsi zatizeni, zarover dobfe odolava dynamickym narazim. Idealné se tento
material hodi pro tisk objektl s jednodussi geometrii, jako jsou napfiklad kryty na telefon nebo jednoduché tlumici prvky.

Pouziti:
Tisk deformovatelnych objektd s pamétovym efektem
Tisk prvkld tlumicich narazy-silentbloky, kryty na telefony

Vypis hlavnich vlastnosti:

Elasticky material

Odolny pfi dynamickém namahani

Tvarova pamét

Malé smrstovani pfi chladnuti- Neni nezbytna vyhfivana podlozka nebo komora

ZkuSenosti z tisku:
Pro dosazZeni dobré kvality vytisk( sniZte rychlost tisku na 20mm/s a zvyste pocet hornich krycich vrstev. Tiskne se pfi teploté 215-
230°C na podlozku natfenou lepidlem.

Pevnost | Pruznost | Trvanlivost | Naroénost tisku Teplota °C
Material . .
Tiskova Trvska
podlozka y
FLEXI * kK * Kk * & nevyhtivat 215-230

11



WOOD

Popis materialu:

Material WOOD je kompozit kombinaci PLA s jemnymi dfevénymi pilinami. Jeho hlavni vlastnosti jsou tedy shodné se samotnym
PLA. Diky dfevénym pilinam material v pribéhu tisku i po ném pfijemné voni po dfevu. Prostor, ve kterém tisknete, se na dobu
tisku vini proméni v truhlarskou dilnu. Dfevéné piliny v PLA také zlepSuji jeho brousitelnost oproti samotnému PLA a také je diky
nim mozné material mofit stejné jako dfevo. Tak jako PLA je WOOD vyrabén z obnovitelnych zdroju a v pfirodé plné rozlozitelny.

Pouziti:

Mechanicky malo namahané modely do 60°C-hracky modely
Vyrobky pfipominajici dfevo

Sochy, dekorace

Vypis hlavnich vlastnosti:

Voni jako dfevo

Malé smrstovani pfi chladnuti- Neni nezbytna vyhfivana podlozka nebo komora
Dobre obrobitelny

100% recyklovatelny

Zkusenosti z tisku:
Pro tisk materialu Wood, je tfeba snizit teplotu trysky na 180-200°C, pfi vysSich teplotach hrozi ucpani trysky zapecenim materialu.
Ostatni nastaveni je shodné s PLA. Tiskne se na podlozku natfenou lepidlem.

Pevnost | Pruznost | Trvanlivost | Naro¢nost tisku Teplota °C
Material . .
Tiskova Trvska
podlozka y
WOOD * * * * * nevyhfivat 180-200
Plaster

Popis materialu:

Plaster je material PLA s pfimési mineralu, ktery dodava Plasteru jeho charakteristickou barvu “slonové kosti”, diky pfimési
mineralu se u tohoto materialu jesté vice snizila jeho tepelna roztaznost, proto je mozné s nim tisknout opravdu velké objekty. Své
vyuziti tak nachazi pfi tisku modeld dom(, objektl pro modelafe, nebo pfi tisku kosti a celych koster. Svymi mechanickymi viastmi
je nejvic podobny materidlu PLA

Pouziti:
Mechanicky malo namahané modely do 60°C-hracky modely
Modely domu, kostry, sochy, dekorace

Vypis hlavnich vlastnosti:

Jednoduché nastaveni pro tisk

Malé smrstovani pfi chladnuti- Neni nezbytna vyhfivana podlozka nebo komora
Dobra kvalita vytisku i pfi tisku na vysoké rychlosti

Biologicky odbouratelny material

ZkusSenosti z tisku:
Standardni nastaveni. Tiskne se pfi teploté 195-225°C na podlozku natfenou lepidlem.

Pevnost | Pruznost | Trvanlivost | Naroénost tisku Teplota °C
Material ‘ . i
Tiskova Trvska
podlozka y
Plaster *k * * * nevyhtivat 195-225
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PVA

Popis materialu:

PVA je materidl, ktery se pouziva pro tisk podpurnych konstrukci pfi tisku na vice tryskovych tiskarnach. Podpéry z PVA maji hlavni
vyhodu v tom, Ze je mozné je odplavit vodou. P¥i tisku podpér napfiklad z materidlu PLA je jejich odplaveni obtiZzné, protoze je
nutné pouzit zahfaty roztok hydroxidu sodného.

Pouziti:
Tisk podpér

Vypis hlavnich vlastnosti:
Vodou odplavitelny material

Zkusenosti z tisku:
Standardni nastaveni. Tiskne se pfi teploté 210-225°C na podloZku natfenou lepidlem.

Pevnost | Pruznost | Trvanlivost | Naro¢nost tisku Teplota °C
Material . .
Tiskova Trvska
podlozka y
PVA - - - * nevyhtivat 210-225

Nylon

Popis materialu:

Nylon je odolny material s vysokou pevnosti, pruznosti a trvanlivosti, ktery se hodi pro tisk mechanicky namahanych dilti a
odolnych soucasti. Tento material je velmi odolny proti odirani, proto se hodi i pro tisk kluznych lozisek Nylon ma také dobrou
odolnost proti chemickym latkam, odolava rozpoustédiim a slabSim roztokdm kyselin a zasad. Jeho nevyhodou je v§ak vysoka
nasakavost, ktera pfi nespravném dlouhodobém skladovani maze plsobit potize pfi tisku

Pouziti:
Mechanicky namahané dily- ozubena kola, funkéni dily
Pruzné soucastky

Vypis hlavnich vlastnosti:

Vysoka narazova odolnost a trvanlivost-Vhodny pro mechanicky namahané dily
Vétsi teplotni i zarova odolnost nez u ABS a PLA

Otéruvzdorny

Odolny proti rozpoustédiim a slab$im roztokim kyselin a zasad

Zdravotné nezavadny material

Zkusenosti z tisku:
Standardni nastaveni. Tiskne se pfi teploté 220-260°C na podlozku natfenou lepidlem.

Pevnost | Pruznost | Trvanlivost | Narocnost tisku Teplota °C
Material ‘ . i
Tiskova Tryska
podlozka y
Nylon *kk *kk * Kk k * % 50-100 220-260
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HIPS

Popis materialu:

Hips je material, ktery se v nejCastéji poziva jako podplrny material pro ABS. Podpurné konstrukce z HIPSu jsou po vytisténi
odplavitelné v Lemonesolu (Lemonesol je rozpouSzedlo vyrabéné z pecek citrusovych plodl). HIPS je mozné pouzit i pro tisk
samotnych modelU.

Pouziti:
Tisk podpér

Vypis hlavnich viastnosti:
Podpéry pro ABS
Rozpustny v Lemonesolu

ZkusSenosti z tisku:

Pri tisku HIPSu je nezbytné pouzit vyhfivanou komoru, nebo podlozku. Pfi vyhfivani celé komory je vhodna teplota 40-60°C, pfi
pouziti vyhfivané podlozky je doporuc¢ena teplota 80-100°C. Pro lepsi pfilnuti je vhodné podlozku potfit lepidlem. Tiskne se pfi
teploté 210-235°C.

Pevnost | Pruznost | Trvanlivost | Narocnost tisku Teplota °C
Material . i
Tiskova
. Tryska
podlozka
HIPS - - - - 80-100 210-235
[
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Najdéte si nejblizsiho prodejce na www.Abc3D.cz
Praha: Elvira spol.s r.o. tel: 261 090 243 email: elvira@abc3d.cz
Hradec Krélové: ASCHB, a.s. tel:602 316 522 email:aschb@abc3d.cz
Ostrava: DEVELOP Centrums.r.o.  tel:595 059 338 email:dc@abc3d.cz
Most: Develop Most s.r.o. tel:603 426 177 email: 3developmost@abc3d.cz
Sokolov: VUJO s.r.0. tel:603 160 055 email: vujo@abc3d.cz
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