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Factory 2.0

Pripraveno pro velké véci
Velkd stavebni komora je jednim z predpoklad( pro tisk velkych modeld. Aby byl tisk spolehlivy a vytisky mély
pozadovanou kvalitu, musi byt velikost komory doprovazena dalSimi vlastnostmi 3D tiskarny, jako je zajisténi

stalé odpovidajici teploty ve stavebni komore. Velké vytisky se tisknou nékdy i dny a tydny. Komponenty, které se
nachazi uvnitf, musi odolavat teploté a dlouhotrvajici zatézi bez naslednych nezadoucich toleranci.

RiZENA TEPLOTA PROSTREDI

Pro stabilitu vlastnosti vytisku je v kazdém case tiskového
procesu udrZovana stabilni teplota tiskové komory. Vyse a
intenzita vyhfivani je stanovena v zavislosti na druhu
tiskového materidlu. Teplota prostredi je pomoci
ventilatord rovhomérné rozprostrena v celém objemu
komory. Vyhtivana tiskova podlozka a nezavislé vyhtivani

prostoru je klicem k Uspéchu tisku velkych modeld.

KVALITA PROVEDENI

Konstrukce Factory 2 jiz od pohledu nenechava na
pochybdach o kvalité pouzitych komponentl. Vsechny
osové pohyby tiskové sestavy zajistuji kovové tyce
se Sroubovitym vedenim a prizmatickym ulozenim.
Robustni konstrukce, konzole, pohybové komponenty
apod. jsou dimenzované pro naro¢ny provoz s vysokou
vnitfni teplotou v rezimu 24/7.

SNADNE OVLADANI

Odklopenim celnich nebo i hornich prahlednych dvirek,
ziskd obsluha komfortni pristup do stavebni komory.
Z dlivodu zamezeni nahodného otevreni, jsou pfi tisku,
dvirka elektronicky uzaméena. Snadno pfistupny je také
prostor pro civky spotfebniho materialu, ktery se nachazi
uvnitf Factory 2.0. Pro prehled a nastaveni provoznich
parametrU slouzi dotykovy plnobarevny 7" displej.
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VELKY TISKOVY OBJEM

Bez omezeni druhu materidlu, mGZete vytisknout model VELKY TISKOVY PROSTOR
o velikosti krychle s hranou pal metru. Ve stejném prostoru
muZete rovnéz tisknout poZzadované mnozstvi mensich 500 X 500 x 500 mm
modell soucasné. Dispozi¢ni prostor se nezmensuje ani pfi
tisku obéma tryskami. Diky odplavitelnym podpéram
ziskavate v ramci stavebni komory velkou svobodu
geometrické orientace modelu.

JE K DISPOZICI | PRO DUALNI TISK
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PIné automaticka priprava

Omni3D Factory 2.0 je vybavena rfadou senzorl a automatickych funkci, které vyznamné urychluji proces pripravy

pred zahajenim tisku. VétSina nastaveni probiha automaticky bez nutnosti ruéniho zasahu. Eliminuji se tak mozné
chyby, nebo nepresnosti, které by mohly negativné ohrozit kvalitu vytisku. Soucasné jsou béhem tisku v provozu

kontrolni funkce, dozorujici spravnost tiskového procesu. DulezZité idaje jsou pribézné zobrazované na displeji.

PLNE AUTOMATICKA KALIBRACE

Tiskova deska je uchycena ve tfech nezavislych vertikdlnich
uloZenich. PIné automaticky proces kalibrace provede
vyrovnani desky v celé jeji plose a zajisti naprostou kolmost
trysek vici desce. Na rozdil od mnoha srovnatelnych
zafizeni, neprovadi pouhou korekci, ale pfesnou kalibraci
bez ru¢niho zasahu. V tak velkém stavebnim prostoru, by
rucni vyrovnani desky bylo kvalitativné nedostacujici.

DVA VYSKOVE STAVITELNE EXTRUDERY

Systém vertikalniho posunu extruder( je vyjimecny,
zejména pro kalibraci kazdého z nich. Nastaveni Z-Gap
provede tiskarna automaticky pro kazdou trysku zvlast. Tim
je zajisténo, Ze kazda tryska ma spravné nastaveni. Vse
probéhne automaticky bez ru¢niho zasahu a tolerancni
chyby. Pfi tisku je vZdy pasivni tryska parkovana ve vyssi
pozici, nez tryska aktivni.

AUTOMATICKY RiZENA CESTA MATERIALU

Spravna ¢innost pohybu filamentd je fizena a kontrolovana
nékolika senzory. Pokud dojde k vyCerpani zasoby, nebo
necekané zdvadé, systém tiskdrny situaci okamzité
vyhodnoti a pozastavi tisk. Obsluha ma k dispozici moznost
doplnit materidl nebo odstranit zavadu a pokracovat
v tisku. Po celou dobu je komora vyhtivana, aby nedoslo
k poskozeni tisSténého modelu.



OPTIMALIZACE TECHNICKE UDAJE

PRODUKCNIHO
PROCESU

Technologie tisku FFF, otevieny Gcode

Profesiondlni Factory 2.0 je feSenim
pro narocné zakazniky, ktefi chtéji
optimalizovat ¢as a vyrobni naklady.

Tiskovy material ABS-42, ASA-39, PC-ABS-47, PET-G-32,

PET-G-32ESD, HIPS-20

NiZKA CENA

VyuZijte feSeni s rychlou
navratnosti vasi investice

SETRTE CAS

Meéjte po ruce tisk dil,

Stavebni prostor

Vyska vrstvy

Tiskové hlavy

Komora

Tiskova deska

Filament diametr

Software

Homotnost a napajeni

500 x 500 x 500 pro single i dual tisk

typicky 140 - 300 mikront

2x extruder, kapalinové chlazeni,
diametr 0,4 mm, az 360°C

uzaviena a vyhfivana (az do 70°C)

sklenéng, vyhtivana (az do 130°C)

1,75 mm

Simplify3D

150kg, 110/230V, 60/50Hz, 2,2kW

pripravk{ a protyp( Rozméry (S x Hx V) 1070 x 770 x 1200 mm
Pripojeni SD card, (WiFi a LAN lll.kv.2017)
Ovladani 7" dotykovy barevny displej
Aplikované patenty kapalinové chlazeni tiskovych hlav
INOVUITE ) ,
Zaruka 1 rok (Lze rozsifit na 5 let). Nezahrnuje

Nasadte reSeni dfive dostupné
jen pro velké korporace

spotiebni material
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Kontaktujte nejblizsSiho 3D partnera www.Abc3D.cz

Praha: Elvira spol.sr.o. tel: 261 090 243 email: elvira@abc3d.cz
Hradec Krélové: ASCHB,a.s. tel:602 316 522 email:aschb@abc3d.cz
Ostrava: DEVELOP centrumss.r.o.  tel: 595 059 338 email:dc@abc3d.cz
Most: Develop Most s.r.o. tel:603 426 177 email: 3developmost@abc3d.cz
Sokolov: VUJO s.r.o. tel: 603 160 055 email: vujo@abc3d.cz
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zéruk, vztahujici se k vhodnosti nebo obchodovatelnosti. Uvedené ochranné znacky patfi pfisludnym vlastnikd.
V3echna prava vyhrazena. Specifikace muze byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni. (v: 2017-05-05)
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TISKOVA RESENI IT SERVIS w

+420 595 059 338
+420 725725714
obchod@develop-centrum.cz

Autorizovany prodej a servis pro Moravskoslezsky a Olomoucky kraj



